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1. Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay quy dinh viéc st dung lwi thép han trong thiét ké, thi cong Iap dat va nghiém
thu, dong thoi quy dinh viéc str dung lwdi thép han trong két cau bé tong cot thép dang tam.

Khi xay dwng trong méi triérng c6 cac tac nhan &n mon, can tuan theo cac tiéu chuén hién hanh
lién quan.

2. Tiéu chuan trich dan

e TCVN 5574 : 1991 Két ciu bé tong cbt thép - Tiéu chuén thiét ké.

e TCVN 3101 : 1979 Day thép cacboon thap kéo ngudi dung lam cbt thép bé tong.

e TCVN 6288 : 1997 Day thép vubt ngwoc dé l1am cbt bé tdng va san xuat lwdi thép han lam cét.
e TCVN 6287 : 1997 Thép thanh cbt bé téng - Thir udn va ubn lai khédng hoan toan.

e TCVN 6025 : 1995 Bé tdng - Phan mac theo cwdng dé nén.

3. Binh nghia thuat ngiv

Trong tiéu chun nay, nhirng thuat nglr sau dwoc dinh nghia la:

Soi thép: Soi thép n6i dén trong tiéu chuan nay la sgi thép dwoc san xuét theo
cac yéu cau cta phu luc C.

Cubn thép: Soi thép dai lién tuc dwoc cudn trong cac vong déng tam.

B6 thép: Hai hay nhiéu cudn hodc mét sé soi thdng duoc két hop véi nhau.

L6 thép: Mét s6 lwong nhat dinh cac cudn thép hay bé thép thudc cung c& soi
va cung loai thép.

Dién tich tiét dién Dién tich méat cat ngang cua soi dwoc xac dinh theo diéu C.6, phu luc

ngang hiéu dung: C cla tiéu chuan nay.

Co soi: Puong kinh xac dinh tiv dién tich tiét dién ngang hiéu dung.

Budc soi: Khoang cach tir tam dén tam cla 2 soi lién tiép trong modt manh lwdi

hay cudn lwéi.

Soi doc: Soi thép chiu lwc chinh.



Soi ngang: Soi thép vudng goc véi soi doc

Pau thira: Doan kéo dai cla soi thép ra ngoai chu vi cla lwdi thép. Chu vi nay
dwoc dinh ra béi cac diem giao nhau & bién cla lwi thép.

Luwoi hodc lwdi thép:  Sw sap xép cac soi ngang va soi doc theo kiéu chi thap. Cac soi
nay dwoc han tai mot s6 hoac tat ca cac diém giao nhau dé chiu lyc
cét (Hinh A1, phu luc A).

Kich c& 0 lwdi: Khodng céch tir tm dén tam cua hai soi doc lién tiép va khoang cach
ttr tdm dén tam cua hai sgi ngang lién tiép, vi du: 100mm x 200mm.

Manh lw&i: Lw&i thép cd dang phéng, dang cudn (khi dé goi la cudn lwdi) hay
dang gap (udn theo mét hinh dang cho truéc).

Chiéu dai manh luvéi  Kich thuwéc tdng thé cha lwéi thép theo phwong soi ngang.
hoac cudn lwadi:

L6 dwdi: M6t sb lwong nhét dinh cla cing mét loai lwdi thép, khéng 1én hon
10.000 m?.

4. Lwéi thép han
4.1 Kich c& va khéi lvong

Kich c& & dwdi thwerng dung va khdi lwong lwdi trén mat mét vudng dugc quy dinh trong bang 1.
Kich c& manh lwéi va cudn Iwdi thwong dung cho trong bang 2.

4.2 San pham ludi thép
4.2.1 Chét lwong soi thép:
Moi lu¢i thép phai dwoc ché tao tir soi thép thda man cac yéu cau trong phu luc C.

Bang 1. Nhirng dang Iwéi thép thwong dung

Buwdc soi C& soi Dién tich tiétzdién Khéi
Loai Iw6i (mm) (mm) noang (mmim Iut’io,érl]g
doc ngang doc ngang doc ngang chuan
(kg/m?)
Lwdi 6 vudng
Al2 200 200 12 12 566 566 8,89
All 200 200 11 11 475 475 7,46
Al10 200 200 10 10 393 393 6,16
A9 200 200 9 9 318 318 4,99
Lwdi 6 vudng
A8 200 200 8 8 252 252 3,95
A7 200 200 7 7 193 193 3,02
A6 200 200 6 6 142 142 2,22
A5 200 200 5 5 98 98 1,54
A4 200 200 4 4 63 63 0,99
E12 150 150 12 12 754 754 11,84
E10 150 150 10 10 524 524 8,22




E9 150 150 9 9 424 424 6,66
ES8 150 150 8 8 335 335 5,26
E7 150 150 7 7 257 257 4,03
E6 150 150 6 6 188 188 2,96
E5 150 150 5 5 131 131 2,06
E4 150 150 4 4 84 84 1,32
F12 100 100 12 12 1131 1131 17,78
Fl1 100 100 11 11 950 950 14,91
F10 100 100 10 10 785 785 12,32
F9 100 100 9 9 636 636 9,98
F8 100 100 8 8 504 504 7,90
F7 100 100 7 7 385 385 6,04
F6 100 100 6 6 283 283 4,44
F5 100 100 5 5 196 196 3,08
F4 100 100 4 4 126 126 1,97
Lwéi 6 chi? nhéat
B12 100 200 12 8 1131 252 10,90
B11 100 200 11 8 950 252 9,43
B10 100 200 10 8 785 252 8,14
B9 100 200 9 8 636 252 6,97
B8 100 200 8 8 504 252 5,93
B7 100 200 7 7 385 193 4,53
B6 100 200 6 6 283 142 3,73
B5 100 200 5 5 196 98 3,05
C12 100 400 12 8 1131 126 9,87
C11 100 400 11 8 950 126 8,44
C10 100 400 10 6 785 71 6,72
C9 100 400 9 6 636 71 5,55
C8 100 400 8 5 504 49 4,34
C7 100 400 7 5 385 49 3,41
C6 100 400 6 5 283 49 2,61
Chu thich:

- Tén cdq céc loai luréi gdm mét chik céi (A, E, F chi luéi 6 vubng) hodc (B, C chi luéi chik nhat)
va mot s6 chi c& soi doc.

- Vi du A10: Chi céi A chi luwéi 6 vudng 200 x 200; s6 10 chi ¢& soi doc la 10 mm.

Bang 2 Kich c& manh lwéi va cuén lwéi thwong dung




Loai Chiéu (m) Chiéu réng (m)
Manh lwéi 6,0 2,4
Cuon ludi 48 2,4
4.2.2 Cach tao luwéi:

- Lwoi thép can duoc ché tao bang cach dat soi ngang va soi doc theo khoang cach da dinh, va
dl:PQFC’”én két tai cac diém giao nhau bang han diém. Qua trinh han thwc hién theo chi dan han
d6i cbt thép.

- Néi soi thép dé tao luéi thép can duwoc thwe hién bang han déi dau.
4.2.3. Khéi lvong cla lwdi thép

- V6i lwdi thép thuong dung, khéi lwgng cla Iwdi xac dinh theo khéi lwong tiéu chuén cho trong
bang 1. V&i lwgi thép dang dac biét co thé xac dinh khoi lwgng cla lwdi bang mot trong hai cach
sau:

- Dwa vao khéi lwong riéng clia thép bang 7850 kg/m?.
- Can toan bo cudn lwdi hoac manh lwdi.
4.2.4. Dung sai cho phép

4.2.4.1 Dung sai cho phép cua bwdc sgi khéng virot qua 7,5% bwéc soi tiéu chuan hodc khéng
qua 15 mm so v&i bwdc si tiéu chuan. SO buoc s gitra hai s@i ngoai cung va khodng cach
gitra chung la hai théng s6 dé xac dinh bwéc soi tiéu chuan.

4.2.4.2. Dung sai cho phép vé khdi lvong lwdi thép trén 1m? 1a +6%.
4.2.4.3. Dung sai cho phép vé kich thuéc ludi thép la + 0,5% nhwng khéng qua 25mm.
4.2.5. Yéu cau dbi voi mbi han:

- D6i v6i lwdi thép dwoc ché tao tir sgi thép tron, co6 duwdng kinh tr 5 mm dén 12 mm va cac c&
soi khong khac biét nhau qua 3 mm trong mét manh luéi, e cat trung binh tdi thiéu trong mbi
han khéng nhé hon 250 x A tinh bang Niu ton (N), trong d6 A la dién tich tiét dién ngang hiéu
dung cla soi doc tinh bang mm?.

- D6i v&i lwdi thép dwoc ché tao tr soi thép ¢ go, cé dwang kinh tir 6 mm dén 12 mm va cac c&
s@i thép khong khac biét nhau qua 3 mm trong mét manh Iwdi, Iwe cat trung binh toi thiéu trong
moi han khéng nhd hon 140 x A tinh bang Niu ton (N), trong d6 A la dién tich tiét dién ngang hiéu
dung cla s@i doc tinh bang mm?.

- Nhi¥ng lwgi thép khong thude 2 loai trén thi khong can tuan theo nhirng quy dinh vé lwc cat
trong moi han.

4.2 6. Diéu kien dbi voi két ciu lwdi hoan chinh

4.2.6.1. Lwdi thép han dung cho bé téng cbt thép kh(‘)r]g dwoc ¢ nhirng 16i gia céng, khéng cé gi
va khoéng cé nhirng hién twong c6 thé lam giam lién két gitra lwdi thép va bé tong.

4.2.6.2. Méi han phai dam bao khong géy trong qua trinh chuyén ché va l&p dat théng thuong.
Cho phép c6 nhixng moi han géy v&i so lvgng nhu sau:

- D6i v6i lwdi thép dang manh i, sb lvgng cac méi han gy trén mot manh khong vurot qua
1% téng s6 mbi han trén manh lwéi do.

- D6i voi lwdi thép dang cudn ludi, s6 lvgng cac mbi han géy trén mot dién tich trai dai 15 m lién
tuc khéng dwoc vwrot qua 1% tong s6 moi han trén dién tich ay.

- Trén bat ky soi thép nao thudc mét manh lwéi hoac mét cudn Iwdi, s6 lweng cac moi han gy
khong vwot qua 25% sO lwong moi han gay cho phép trong cac trwdng hop trén.

4.2.7. Kiém tra va nghiém thu



Chu dau tw dwoc quyén chon mét trong hai phwong phap kiém tra va nghiém thu sau day:

4.2.7.1 Pai dién cho chd dau tw dwoc tham dy vao tat ca cac cdng doan ciia nha cung cép lién
quan dén cong tac ché tao lwéi thép dit hang, dwoc cung cip nhirtng phwong tién can thiét dé
chirng minh lwéi thép théa man nhirng yéu cau cla tiéu chuan, dwoc tryc tiép lay mau dé kiém
tra thi nghiém tai noi san xuét hodc trong phong thi nghiém.

4.2.7.2. Néu khong kiém tra thi co' s& dé nghiém thu san phdm lwi thép han la gidy chirng chi

vat liéu, moi han da dwoc thi nghiém théa mén cac yéu cau cua tiéu chuén. Gidy chirng chi bao
gom cac chi tiéu ky thuat va thang, nam san xuat luvgi thép han. Viéc nay phai dugc chu dau tw
chap nhan.

4.2.8. Ki hiéu két cu luoi

Mbi 16 lwdi khi xuat xwdng can cé di nhan mac ghi rd cac théng tin:

- Ma sé tiéu chudn lwdi thép han, ky hiéu tAm lwdi;

- Tén ho&c thwong hiéu ciia nha san xuét.

4.2.9. Nhirng théng tin bén dat hang can cung cép

- Yéu cau dbi véi dang soi thép dung trong lwéi thép (dung soi thép tron hodc cé go);

- Yéu cau dbi voi c& soi, bwdc soi theo hai phwong va chiéu dai dau thira clia soi doc cling nhw
sQi ngang;

- Kich thuwé'c manh lwéi theo hai phwong;
- S6 lwgng mébi loai manh lwdi yéu cau.
5. Thiét ké sir dung lwéi thép han

5.1. Thé hién lwdi thép han trén ban vé.

Ban vé thiét ké ky thuat phai thé hién rd pham vi, vi tri dat lwai thép trén mét’béng‘, loai lwdi thép
(néu la lwéi quy chuan), dac trwng cua lwdi thép (néu la lwdi khéng quy chuan), dong thoi chi rd
phwong cla sgi doc (sgi chiu lyc).

Ban vé ciing can chi rd cac chi tiét cau tao clia lwdi thép, vi du nhw vi tri ndi chéng, khodng néi
chong, khoang neo lwéi thép vao cac két cau chiu lwc khac...(phu luc D)

5.2. Neo va ndi cbt thép
5.2.1 Chiéu dai neo
Chiéu dai neo dwoc tinh theo cong thirc:

> 5.1
tAf, &4

Trong do:

l,- chiéu dai neo;

fou-Png suat neo gi¢i han (N/mm?) xem Ia khong dbi trén chiéu dai neo;
fs - cwdng do tinh toan cla sgi thép (N/mmz)

D - dwdng kinh tiét dién ngang hiéu dung cla sgi thép;

5.2.2 ng suét neo gi6i han

(ng suét neo gidi han f,, (N/mm?) tinh theo cong thirc:

fou ByF (5.2)



Trong do: fy, - cwéng dd tiéu chudn cta bé tdng (N/mm?) (TCVN 6025-1995);

B-hé sb, phu thudc vao trang thai kéo nén va dang sgi thép;

Khi chiéu dai neo soi thép trén hai 1&p lwéi thép cé 4 mbi han, hé sé p 1ay theo bang 3.

Bang 3. Gia tri hé sé B khi chiéu dai neo soi thép trén hai I&p lwéi thép cé 4 mbi han

Neo trong vung kéo

Neo trong vung nén

0,65

0,81

- Khi chiéu dai neo soi thép trén hai I&p luéi thép khong dd 4 mbi han, hé sb p 1ay theo bang 4.

Bang 4. Gia tri hé s6 B khi chiéu dai neo soi thép trén hai I&p lwéi thép khong da 4 méi

han

Dang soi thép

Neo trong vung kéo

Neo trong vung nén

Soi thép tron 0,28 0,35
Soi thép cé g& mot chiéu 0,40 0,50
Soi thép cé go hai chiéu 0,50 0,63

5.2.3 N6i chdng cbt thép

- Khong ndi chong nhiéu (I6n hon 2) lwoi thép tai mot vi tri. Trén 1 tiét dién khong dwoc bb tri ndi
chong dong thoi ca lwdi thép chiu mémen dwong va lwdi thép chiu mémen am.

- Khéng nédi chdng trong vung cé (rng suét kéo lon.
- Gia tri gi¢i han chiéu dai ndi chéng cbt thép 14y theo bang 5, vi du tinh toan xem phu F.
Néi chdng toan phan la loai néi chdng ddm bao day da chiéu dai ndi can thiét.

Déi v&i cac két cau chiu luc theo 2 phwong, ndi chéng toan phan ap dung déi véi soi doc va soi
ngang. Déi v&i phwong chiu luc cla két cAu lam viéc theo 1 phwong, ndi chdng toan phan ap
dung déi v&i soi doc. Nén ap dung ndi chdng toan phan theo ca 2 phwong khi khéng cé chi dinh
cu thé cla thiét ké.

N&i chéng ban phan Ia loai nbi chong co chiéu dai ndi thyc té bang 1/2 chiéu dai ndi tinh toan.
Loai n6i chong nay ap dung doi v&i soi ngang clia san lam viéc 1 phwong, hoac @ trong vung sgi
thép co rng suat xap xi bang 1/2 cwong do tiéu chuan.

Bang 5. Gia tri gi¢i han chiéu dai néi chong cét thép

Trwong hop trong khoang chiéu dai n6i chong soi thép trén 2 1&p lwéi thép cé 4 moi
han

Mac bé téng

M250 M300 M350 > M40
Lw&i thép
31D 29D 27D 25D

Chiéu dai ni chdng téi thidu Ia 250mm

Trwong hop tinh Iwe neo tinh theo quy dinh cac soi thép roi trong pham vi néi

Mac bé téng

M250 M300 M350 > M400




Soi thép tron

72D 66D 61D 57D
Soi thép cé g& moét chidu

51D 46D 43D 40D
Soi thép cé go hai chiéu

40D 37D 34D 32D
Chiéu dai nbi chong téi thiéu 300mm

Cha thich: D - dwong kinh cta soi thép Ion hon

5.3. Viéc tinh toan thiét ké st dung luéi thép han tuan theo tiéu chudn TCVN 5574-1991, v&i soi
thép dung dé ché tao lwdi thép cé cudng do tiéu chuan va cudng do tinh toan nhw trong muc
C.8.1.3, phu luc C.

5.4. Chuyén déi twong dwong tir thép rdi sang lwéi thép han.

Céu kién dang tAm dat thép roi véi dién tich cbt thép chiu lwc A cé thé thay bang lwéi thép han
v@i dién tich thép quy doi A" nhu sau:

Axt
A= o s (5.2)
S
Trong do:

Atd - dién tich tiét dién lwdi thép han quy ddi trén mot don vi dién tich mét cét;

A - téng dién tich tiét dién cac sgi thép roi chiu lwc trén 1 don vi dién tich mat cat;
fsh - cwdng do tinh toan cla sgi thép dung trong lwéi thép han, tinh theo muc C.8.1.3, phu luc C;

fs - cwong d6 tinh toan cua soi thép dung trong thép roi.
5.5. Lwa chon lw@i thép

Viéc Iwa chon lwi thép can xuét phat tir dac diém cla két cau va dién tich thép tinh theo diéu
5.3 hoac 5.4 dé Iya chon lwéi 6 vudng (A, E, F) hay 6 chir nhat (B, C) trong bang (4.1).

Do yéu cau thiét ké, néu khong st dung dang Iwdi thép thwong dung, thi co thé dat hang san
xuat nhirng dang lwéi thép dac biét.

6. Thi cong lap dat va nghiém thu lwéi thép han

6.1. Kiém tra lwdi thép han tai hién trwong trwde khi lap dat.

Trwéce khi thi cong 1&p dat lwdi thép han, can kiém tra nhirng ndi dung sau day:

- Bé rong cla lwdi 1a khodng cach gilra tam hai soi doc ngoai cung. Dung sai cho phép cuia bé
rong lwdi khéng qua + 13mm. Trong trwéng hop bé rong cla lwdi phéng hay lwéi cudn 1a khodng
céach gilra hai ddu mat ctia sgi ngang, dung sai cho phép khéng quéa + 25mm.

- Chiéu dai toan bd cla lwéi phang, do trén bat ky sgi doc nao, cé dung sai cho phép la + 0,5%,
nhwng khéng qua + 25mm.

- D4u thira cla soi ngang khéng nhd hon 25mm.

- Khoang cach trung binh gilra cac sgi dwoc xac dinh sao cho téqg scf') cac soi trong lwdi phéng
hay Iwéi cudn bang hoac [c')’n hon so s@i xac dinh tr bwéc sgi thiét ke, nhwng [(hoéng cach tw
tam t&i tdm cla cac soi ké nhau dung sai khong qua 6mm so véi bwédce sgi thiét ké.

- Chénh léch khoang cach hai soi thép k& nhau khéng qua 15 mm.



- Dung sai cho phép cta dwdng kinh soi thép duoc lay theo bang 6.

Bang 6. Dung sai cho phép déi véi c& sei trong lwéi thép han

C& soi (mm) Dung sai
<5 + 4%

5<chspi<9 +4,5%
>9 + 5%

6.2. Yéu cau vé soi thép
- Soi khéng c6 cac chd bj xoan.

- Bé mat soi thép sach, khong dinh bun dat, dau m&, khong co vay sat va cac I6p gi. Danh gi vira
da dé khong gay ra cac khiém khuyét trén sdn pham ma co thé thay dwoc bang mat thuwdng.

- Céc soi thép khong bi bep, bi giam tiét dién do danh gi hodc do cac nguyén nhan khac, duwdng
kinh khong giam qua gi¢i han cho phép la 2%. Néu vugt qua gioi han nay thi luvgi thép do dwoc
str dung theo tiét dién thwyc té con lai.

6.3. Yéu cau vé lwdi thép

Luwoi thép phai vudng goc, khdng bién dang sau khi van chuyén va 13p dat. Ludi thép phai dam
bao dung chung loai nhu trong thiét ké. So lwgng cac moi han gay trong qua trinh lap dat, van
chuyén phai tuan theo diéu 4.2.6.

6.4. Lép dat Iuoi thep han
6.4.1. Cac bd phan 1ap dat trwdc khdng gay can tré cho cac bo phan lap dat sau.

6.4.2. C6 bién phap on dinh vi tri lvéi thép bang cac gia d& hodc con ké, khéng dé lwéi thép bj
bién dang trong qua trinh do bé téng.

6.4.3. D6i voi ludi 6 chﬁ’ Qhét, phai dat lwdi sao cho sgi doc dung theo phwong chiu lwc da dwoc
chi rd trong ban vé thiét ké.

6.4.4. L&p bé tdng bdo vé phai dam bao theo dung quy dinh cla thiét ké.

6.4.5. Cac con ké can dét tai cac vi tri thich hop tuy theo mat dd cét thép nhwng khéng vwot qua
1m mot diém ké. Con ké cé chidu day bang Iép bé tong bao vé cbt thép va dwoc lam bang cac
vat liéu khong an mon cbt thép, khong tac dong dén chét lwong clia bé téng. C6 thé b tri nhirng
con ké bang bé téng dwdi I6p thép trong san khi st dung mét I&p thép. Khi bd tri lwdi thép han
cho san cong son hay I&p chiu mé men am thi phai dung con ké sét. Sai léch chiéu day I6p bé
téng bao vé so v&i thiét ké khong duwoc vuot qua 5 mm;

6.4.6. Dam bao chiéu dai nbi chdng gitra cac 16'p thép theo yéu ciu thiét ké va cau tao.

6.4.7. Trwdc khi d6 bé tong phai xem xét dén mirc dd gi cia cbt thép. Néu luéi thép chi bi gi mau
vang do dé am thi khéng can danh gi. Néu I&p gi da tao thanh vay thi phai danh sach trwéc khi
dd bé tong. Gi dwoc coi la qua mirc cho phép néu tiét dién ngang cla sei thép bj gidam vwot qua
dung sai cho phép.

6.5. Kiém tra va nghiém thu cong tac 1ap dat lwdi thép han

6.5.1 Cong tac kiém tra cbt thép bao gdm cac phan viéc sau:

- Sy phu hop cla céc loai thép dwa vao str dung so véi thiét ké;

- Sy phu hop vé viéc thay ddi cia cac loai lwdi thép so véi thiét ké;

- Sy phu hop clia phuong tién van chuyén dbi véi san phdm da gia cong;

- Chaing loai, vi tri, kich thwéc va s lwong luéi thép da lap dat so vdi thiét ké;



- Sw plju hgp cla cac loai vat liéu lam con k&, mat do va sai léch chiéu day I&p bé tong bao vé so
voi thiét ke.

6.5.2. Trinh tw, y&u cau va phwong phap kiém tra cong tac cbt thép thwe hién theo quy dinh &
bang 7.

6.5.3. Viéc nghiém thu céng tac lap q’ét lw&i t,hép (m&u bién ban xem phu Iuc,G) phai tién hanh tai
hién trudng theo cac yéu cau cua dieu 6.1 dén 6.3 va bang 7 dé danh gia chét lwong cong tac
lwdi thép han so vai thiét ké truéc khi db bé tong.

6.5.4. Khi nghiém thu phai c6 hé so bao gébm:

- C4c ban vé thiét ké co ghi day di sy thay di vé lwdi thép trong qua trinh thi cong va kém theo

bién ban theo quy dinh vé cac thay déi;

- Cac két qua kiém tra mau thir vé chét lwong thép, méi han;

- C4c bién ban thay ddi ct thép trén cong trudng so voi thiét ké;

- Céc bién ban nghiém thu ki thuat trong qua trinh gia céng va lap dat lwéi thép;

- Nhat ki céng trinh.

Bang 7. Kiém tra khi thi cong lap dit lwéi thép

Yéu cau kiém tra

Phwong phap

Két qua

Thoi diém kiém tra

Soi thép

Theo phiéu giao
hang va ching chi

C6 chirng chi vé soi
thép dugc cung cap
ding yéu cau

Méi Ian nhan hang

Do dwéng kinh bang
thwée kep co khi

Dong déu vé kich
thuwoc tiet dién, du‘ng
duwdng kinh yéu cau

Méi Ian nhan hang

Bé mat soi thép

Bang mét

Bé mat sach, khong
bi giam tiét dién cuc
bo.

Trudc khi lap dat

Thép cho va chi tiét
dat san

Xac dinh vi tri, kich
thwdc va sb luwong

bang céac bién phap
thich hop

Bam bao cac yéu
cau theo quy dinh
thiét ké

Truwdc khi db bé tong

Lap dat luvei thép

Bang mét, do bang
thwdc cod chieu dai
thich hop

- Lap dat dung quy
trinh ky thuat

- th]ng loai, vi tri,
sO luvong, kl'ch thg!é’c
dung theo thiét ke

- Sai léch khéng
vuot qua cac gia tri
cho phép

Khi lap dat va khi
nghiém thu

Con ké

Béng mét, do bang
thuwéc

Dam bao yéu cau ky
thuat theo diéu 6.4.5

Khi 1&p dat lwdi thép

Chiéu day I6p bé
tong bao vé

Bang mét, do bang
thwéce

Dung sai chiéu day
I&p bé tong bao vé
theo diéu 6.4.5 hodc
theo quy dinh thiét
ké

Khi l1ap dwng va khi
nghiém thu

Thay dbi cbt thép

Kiém tra bang tinh

Lwéi thép thay dbi

Khi 1&p dat lwdi thép




toan theo quy dinh thiét
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Phu luc A
CAC KY HIEU TREN MOT MANH LUOl VA CACH MIEU TA

A.1. Viéc miéu t& cac manh hodc cudn lwdi phai thé hién dwoc cac quy dinh vé cac théng sb cho
trong bang A.1

Bang A.1. Cac thong s6 can miéu ta va ky hiéu

STT Thoéng sb can miéu ta Ky hiéu
1 Chiéu dai manh lwdi hodc cudn lwéi L
2 Chiéu rong manh lwdi hodc cudn lwdi B
3 Kich c& manh lwdi hodc cudn lwéi LxB
4 Co soi doc Dy
5 C& sgi ngang D,
6 Buwéc soi doc (theo phwong ngang manh lwéi hodc cudn lwdi) Pq
7 Buwéc soi ngang (theo phuwong doc manh lwéi hoac cudn lwéi) P,
8 Kich c& 6 lwdi P4 X Py
9 DAu thira 2 bén theo chiéu doc clia manh lwdi hodc cudn lwdi M, M,
10 Pé’t‘l thira 2 bén theo chiéu ngang ctia manh luéi hodc cudn S.L'S,

uwoi

A.2. Bbi v&i manh lwdi hodc cudn lwéi cé dang thueng dung nhu trong bang 1 cda tiéu chuén
nay, néu khéng cé nhirng quy dinh d&c biét thi chiéu dai cac dau thira dwoc mac dinh nhw sau:
dAu thra hai bén theo chiéu doc clia manh hoac cudn lwdi bang nhau va bang P,/2; dau thira 2
bén theo chiéu ngang cia manh hodc cudn lwdi bang nhau va bang Py/2.

Trong trwéng hop nay, chi can mé ta cudn lwdi hodc manh lwéi véi cac théng sbé vé loai lwdi va
kich c& lwdi. (xem vi du 1).

A.3. Béi voi cac manh luoi hoéc (;ucf)n lwéi co cac thdng s6 déc biét khac vai cac quy dinh trong
cac dang lugi thuwong dung (ve dau thira, & sgi, budc sgi ...), thi trong miéu ta phai chi ro cac
thdng s6 dac biét nay (xem vi du 2 va 3).

A.4. V6&i cac manh lwéi hodc cudn ludi cé cac thong sb phire tap hon, vi du: ¢& soi theo cac

phuwong la khac nhau hoac buwdc sgi theo phuwong doc hodc phuwong ngang hoac ca hai phwong
la phi tiéu chuan thi cin c6 ban vé chi tiét. Cach thé hién ban vé chi tiét xem hinh A.1.
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Hinh A.1: Cac ky hiéu trén mét manh Iuwéi

Vi du 1: Mét manh luéi cé dang thwérng dung, dau thira thudc dang tiéu chuén (dau thiva soi doc

la Py/2, dau thira soi ngang la P,/2) dwoc miéu ta nhw sau:

4F

THI NGHIEM KIEM TRA CHAT LUQNG TAI NO'I CHE TAO

B.1. Sé lwong thi nghiém phai thwc hién

- Can c6 mot thi nghiém kéo va mét thi nghiém udn lai doi vai mdi 16 Iwdi két cau lwéi hoac manh
lwdi, nhwng khéng dworc it hon mot thi nghiém kéo va mét thi nghiém udn lai doi véi moéi 25 tan

ctia mot loai kich c& lwdi thép dwoc san xuét.

Loai lwoi LxB
A7 48x2,0
Vi du 2: M6t manh luwéi dang thudng dung, diu thira dang déc biét dwoc miéu ta nhw sau
Loai lwoi LxB Mi/M, S,/S,
A7 4,8x2,0 100/300 100/300

Vi du 3: M6t manh luéi dang dac biét, diu thiva dang déc biét dwoc miéu ta nhw sau:

Py X P, Dy x D, LxB M1/M, S//S,

150 x 300 8,0x7,0 4,8x 2,125 100/300 100/300
Phu luc B




- Cén c6 mot thi nghiém xac dinh kha nang chiu cat cia méi han theo quy dinh & diéu B.4 dbi véi
mai 16 lwdi thép.
B.2. Yéu ciu ctia mau thi nghiém

Mau thi nghiém can dwoc cét‘tu’ soi thép hay tir nhirng két cdu lwdi da hoan chinh, mau thi
nghiém phai dat nhirng yéu cau sau:

- Trén toan b chiéu dai mAu thi nghiém kéo can co it nhat mét soi ngang dwoc han. Sei ngang
nay phai cé dau thira khoang 25 mm vé hai phia cta sgi thép can thi nghiém.

- M&u thi nghiém chiu ubn can dwoc cét tlr nhirng soi thép ndm gitra hai méi han.

- MAu thi nghiém dung dé xac dinh kha nang chiu cat ciia méi han dwoc cat mot manh tir két cau
lwGi hoan chinh. Mau phai c6 mét soi ngang xuyén suot manh lwdi hoac cudn Iwéi. Lay ngau
nhién 4 moi han trén mau nay de thi nghiém, tri* nhirng moi han ngoai ria va nhirng moi han bj
héng.

B.3. Thi nghiém kéo va thi nghiém uén

Thi nghiém kéo va thi nghiém uén dwoc tién hanh theo quy dinh trong muc C.9.2 va C.9.3 phu
luc C.

B.4 Thi nghiém kha n&ng chiu cat ctia méi han

Thi nghiém kha nang chiu cat ciia mi hang dwoc tién hanh bang cach dung dung cu kep chat
tranh sw quay cla s@i ngang. Sgi ngang dwoc cb dinh trén de cla dung cu thi nghiém, dung cu
nay dwoc lap trong may thi nghiém va sau d6 day doc duorc gia tai.

M6t dang dung cu thi nghiém kha nang chiu cét ctia méi hang mé ta trong hinh B.1.

L6 lwoi dwge xem la dat nhitng yéu cau néu gia tri trung binh clia m&u thda man nhieng gia tri
cho trong muc 4.2.5. Néu khéng thda man thi tat ca nhirng mdi han theo soi ngang can pha|
dwoc tién hanh thi nghiém. Lwéi dwoc xem |a dat néu gia tri trung binh lwc cét cla cac mdi han
do théa man cac quy dinh trong muc 4.2.5.

B.5. Thi nghiém lai.

Néu mau thi nghiém tr 1an chon mau th& nhat khéng dat yéu cau thi cé thé thi nghiém lai trén hai
mau khac. M6t trong hai mau dé cé thé lay tr manh luéi da dwoc ldy mau thi nghiém. Néu ca hai
mau thi nghiém thda man, 16 lwéi can thi nghiém dwoc két luan 1a théa man quy dinh trong muc
B.4, néu mot trong hai mau khong théa man, 16 lwéi duwoc két luan la khong théda man quy dinh
trong muc B.4.
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Hinh B.1: So dé thi nghiém cuong dé chju cdt cia méi han.

Phu luc C

THEP KEO NGUOI DUNG CHE TAO LU'O'l THEP HAN

C.1. Thép kéo ngudi dung dé ché tao lwdi thép han dwoc san xuét theo TCVN 3101-1979, TCVN
6288:1997 hoac theo phu luc nay.

C.2. C& soi thwong dung

C& soi dwa ra trong bang C.1 la cac c& soi thwdng dung.

Bang C.1. C& s¢i thuwdng dung

ﬂ
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C& soi Dién tich tiét dién Khéi lwgng don vi
(mm) ngang (mm?) Yéu ciu (kg/m) Dung sai (%)
4 12,6 0,099 +9
5 19,6 0,154 +9
6 28,3 0,222 +8




6,5 33,2 0,260 8
7 38,5 0,302 8
8 50,3 0,395 8
9 63,6 0,499 5
10 78,5 0,616 5
10,5 86,5 0,679 15
11 94,9 0,746 5
12 113,1 0,888 5

C.3. Quy trinh san xuat

Chép nhan moi phwong phap san xuét thép kéo ngudi hodc vudt nguoi.
C.4 Thanh phan héa hoc

C.4.1 Phan tich m4u thép

Thép da dat tiéu chudn néu mau thép phan tich khéng chiva qua 0,05% Iwu huynh, 0,05% phébt
pho va 0,25% cacbon.

C.4.2. Phan tich sgi thép

Phan tich soi thép duwoc thwe hién nhdm tham dinh lai cong tac phan tich mau thép, trong moi l&n
thAm dinh thép dat tiéu chudn khi khéng chira qua 0,058% Iwu huynh, 0,058 phot pho va 0,28%
cachon.

Trong bét ki viéc phan tich kiém tra tiép theo ddi v&i cac sgi dwoc Iwa chon, thép dat tiéu chuén
khi viéc phan tich kiém tra xac nhan mau thr khéng chira qua 0,058% Iwu huynh, 0,058% phot
pho va 0,28% cachon.

C.4.3 Thi nghiém lai

Trong trwdng ho’p’viéc phan tich soi thég Iéy ttr 16 soi k,hc“mg dat xéu cau nhw quy dinh trong muc
C.4.2, nha san xuat va khach hang c6 thé thoa thuén tien hanh kiém tra trén 2 mau tiep theo lay
tr cling 16 soi d6. Hai mau thi nghiém thém phai cling dat thi 16 soi thép dé méi dat tiéu chuén
nay.

C.5. Chét lwvong soi thép thanh pham

Tai thoi diém xuét xudng, soi thép khong co cac vét xwoc, cac vét ran bé mat va cac khuyét tat
khac anh huwéng dén viéc st dung.

C.6. Dién tich tiét dién ngang hiéu dung ctia soi thép

Déi v&i soi tron va soi co go, ¢ ¢& soi dén 12 mm, dién tich tiét dién soi thép duwoc xac dinh
béng can va do soi thép cé chiéu dai khong nhé hon 0,5m, sai sb chiéu dai khdng qua +0,5%.

A= M
0,00785L

Trong dé: A - Dién tich tiét dién ngang hiéu dung clia soi (mm?);

(C.1)

M - khéi lvong (kg);
L - chiéu dai (m).
C.7. Dung sai cho phép déi véi kich thuwéc
Dung sai cho phép dbi véi do dai soi thép dwoc quy dinh trong bang C.2



Bang C.2. Dung sai cho phép dbi véi kich thwéc

D0 dai soi Dung sai cho phép
<3m + 5mm
>3m + 15mm

C.8. Tinh chét co hoc
C.8.1 Tinh chét chju kéo

Gi¢i han bén va gi6i han chay quy wéc cla soi dwgc xac dinh theo phwong phap thi nghiém nhuw
trong muc C.9.1 va C.9.2. Cwong do tiéu chuan cla soi thép tron hodc cé go la 485 N/mm?.

Gi¢i han bén clia soi tuan theo mét trong nhitng yéu cau dwoi day:
- Gi6i han bén phai Ién hon gi¢i han chay quy wéc it nhat 1a 10%

- Gi6i han bén phai Ién hon gioi han chay quy woc it nhét 1a 5% - 10%, dong thoi, gioi han chay
quy wéc khéng nhé hon gia tri 485x(2,1-K) N/mm?, trong d6 K la ty s6 gilra gi®¢i han bén va gi&i
han chay quy wéc

C.8.1.1. Gi¢i han bén dwoc tinh trén dién tich tiét dién ngang hiéu dung ctia soi thép xac dinh
theo muc C.6.

Gi®i han bén khéng nhd hon 550 N/mm?.

C.8.1.2. Gi¢i han chay quy wéc lay bang ing suét khi soi thép c6 bién dang dw bang 0,2%. Gidi
han chay quy woc khdong nhé hon 485 N/mm?.

C.8.1.3. Cwong do tiéu chuén, cudng dé tinh toan
Cuong doé tiéu chudn duwoc xac dinh theo mot trong nhirng doi héi sau day:
- 100% két qua thi nghiém cho gi¢i han chay quy wéc Ién hon cwéng do tiéu chudn;

- Khéng qué 2 két qua thi nghiém trong 40 mau thi nghiém lién tiép cho gid¢i han chay quy wéc
nhd hon cuéng do tiéu chuan, ddng thdi khong cé két qua thi nghiém nao cho gi¢i han chay quy
wéc nhé hon 93% cwdng dd tiéu chuan.

Cwéng do tinh toan 14y bang 85% cuwéong do tiéu chudn.
C.8.2. Tinh chju uén lai.

- MAu thi nghiém phai dwoc chuan bi theo muc C.9.1 va thi nghiém phu hop véi yéu cu trong
muc C.9.3.

- D6i v6i soi tron, mot dau ca mau thi nghiém dwoc kep chat trong md kep va dau tw do sé
duwoc ubn mot géc 90°, véi dwong kinh udn khong I16n hon 2 1an ¢& soi clia mau thi nghiém, va
sau d6 ubn nguwoc lai (gitr nguyén dwdng kinh uén) mét géc 180°, tiép dén ubn lai vi tri ban dau
ma khéng gay ran nirt bé mat.

- Vi loai s@i thép c6 g&, mAu thi nghiém dwoc udn mét goc 90°, dwang kinh ubn géap 4 lan c&
s@i, (uon lién tuc va deu) sau d6 uon lai vij tri ban dau khéng bi ran nirt bé mat.

- Néu c6 mau thir nao khong dat yéu cau trong thi nghiém chiu uén, sé lay thém hai mau thi
nghiém tr cung cuér) hoac bé dé thi nghiém lai. Néu 2 méu thi nghiém thém dat yéu cau thi cudn
hodc bé ma ta vira Iéy mau xem nhu dat tiéu chuan. Néu trén 10% sé cudn hodc bé thép duoc
chon khoéng dat yéu cau thi 16 thép dé coi nhw khong dat tiéu chuén.

C.9. Phuong phap thir

C.9.1 Mau thi nghiém.

MAu thi’nghiém phé}i c6 du chiéu dai va dwoc chon tr tirng 16 véi s6 lwong khéng dwdi moét mau
trén 5 tan thanh pham.



Thi nghiém phai dwoc tién hanh trén mAu thang, cét ra tir sgi thanh pham sau khi kéo hoac vubt
ngudi. Mau thi nghiém khéng dwoc gia cong nhiét. Mau thi nghiém phai c6 tiét dién day dd cla
soi thanh pham trén toan bod chiéu dai ctia mau.

C.9.2. Thi nghiém kéo.

Khi tién hanh thi nghiém kéo, gia tri va tc d6 gia tai cAn tuan theo cac quy dinh sau:

- Khong thoi diém nao gia tai qua 100N/mm? trong 1 giay;

- Khi xac dinh gi6i han bén, khéng gia tai qua 30N/mm?® trong 1 giay;

- Khi x&c dinh gi¢i han chay, khéng dé& cho murc tdng (rng suét qua 10N/mm? trong 1 giay
C.9.3. Thi nghiém ubdn lai.

- Thi nghiém dwoc tién hanh & nhiét do mai trwdng xung quanh.

- S6 1an ubn khong vwot qua mot 1an udn trong 1 giay.

- D& dam bao sw tif‘ap xUc gitra mau thi nghiém véi thanh tru uén, tai trong kéo khéng qua 2%
cuwong do tiéu chuan cla sgi (xem TCVN 6287 : 1997).

C.10. Thi nghiém theo yéu ciu cla khach hang

Néu khach hang mong mudn klem tra lai cwdng do tiéu chuan, 10 soi sé dwoc chon ngau nhién
tlr 16 thép va méi soi cat ra mot mau dé thi nghiém chiu kéo.

M6t cudn hodc bé thép bi loai bd néu moét mau thi nghiém dwoc lay tir cudn hay bé thép dé cho
gi6¢i han chay nhé hon 93% cwdng do tieu chuan. Néu cé mot mau khac trong sé cac mau duoc
thi nghiém cé gi¢i han chay nhé hon 93% cwdng dd tiéu chuan thi toan bd 16 thép coi nhw khéng
dat tiéu chuan. Néu c6 it nhat 9 két qua I&n hon 93% cwdng dd tiéu chuén thi 16 thép tir cudn va
bé thép duwoc loai bd truéc dd, dwgc coi nhw thda man tiéu chuan.

Phu luc D
MOT SO Vi DU CACH THE HIEN LUO'l| THEP TREN BAN VE

C6 3 céach thé hién lwdi thép han trén ban vé: dang 1, dang 2 va dang 3 (hinh D.1). Dang day da
thuwong dwoc siv dung dé quy dinh quy cach ché tao cac manh lwdi hodc cudn lwdi cé6 mét sd
théng sb can miéu ta khac véi cac quy dinh ctia dang lwéi thép thuwéng ding. Cach thé hién dang
day dd xem hinh A.1, phu luc A véi cac ky hiéu dwoc cho bang con sb cu thé. Cach thé hién
dang so dd va dang chi tiét d6i véi lwdi thép han dung trong két cu bé téng cbét thép xem hinh
D.2.
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A- Chi ra khoang dat mét loai manh lwdi theo phwong s@i ngang trong pham vi ngodc don.

B- Chi ra cach dat cac loai manh lwéi véi:

B(a) - Cac ngodc don ké nhau dé thé hién cac manh lwdi khoéng cé ndi chéng;

B(b) - Cac ngodc don dat chdng 1én nhau dé thé hién cac manh luwéi cé ndi chdng;

01; 02; 03; ...;05 - Tén goi cac loai manh lwai;

2-01/3-02/1-03 - Sb lwong cac manh lwdi twong (ng véi mbi loai (2 tAm loai 01; 3 tAm loai 02; 1

tAm loai 03).

Hinh D.1: Quy wéc thé hién Iw6i thép han trén ban vé: dang 1; 2; 3
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Hinh D.2: Vi du thé hién Iw6i thép han trén trén ban vé

E.1. San trén nén dat

Phu luc E
MOT SO CHU Y KHI THIET KE KET CAU DUNG LUOI THEP HAN

Co thé dung Iudi thép han trong cac két cau san, vach cieng, silé, mat dwong bé tong cbt thép,
cac cau kién bé tdng cot thép lap ghép va nhiéu loai két cau bé téng cot thép khac.

DAi voi nhitng san bé tong cbt hép dat trén nén dat da dugc xi Iy tranh Iun cuc bg, nén b tri
moét Iop Iwsi thép dé tranh nit. Tai cac khe co dan cta san can bo tri cac thanh truyén lwc.

Ludi thép MG cho phép gian
Ehescrdalay —
L . =
% e :"ﬁ
Z
Z

Thanh truyén lyc dat g{t'ra san

||12

|
Mot dau thanh dugc bdi chat chéng dinh

Hinh E.1: C4u tao khe co gian trong san.



Quy céach cla thanh truyén lyc:
- San day h < 150: dat D12, chiéu dai thanh L = 600mm, khodng céch gitra cac thanh a = 250mm

- San day 150 < h < 200: dat D12 chiéu dai thanh L = 800 mm, khodng cach gitra cac thanh a =
250mm

E.2. San

Cét thép trong két cdu san c6 thé tinh toan va thiét ké s&v dung Iwdi thép han. Bé chiu mémen cé
thé dat 1 ho&c 2 16p Iwdi (xem hinh E.2 hodc E.3) sao cho thda man yéu cau vé kha nang chiju
lwec ddng thdi chi phi vat lieéu luwéi thép la hop ly nhat. Khi d&t hai 16p luéi thép thi phan lwdi thép
& trén, thudc vung chiu md men dwong hodc phan luéi thép & dwéi, thudc vang chiu mé men am
c6 thé khong can tinh toan ndi chdng néu nhuw 16p lwdi thép con lai d&m bao cac yéu cau chiu luc
va cu tao. Cling c6 thé khdng can tinh toan ndi chdng ca hai I6p Iwdi thép bang giai phap dat
chiing so le nhau.

D v&i ban san lién tuc, cbt thép chiu mé men am trén cac viing gbi clia ban san tét nhat dwoc
dat thanh 2 1&p lwdi va khéng cé néi chong theo dang E.4a va E.4b (théng thwong, dang E.4b
dwoc dat phd bién hon E.4a). Quy cach dét lwai thép ctia mdi dang xem hinh E.4, va E.5. Khi d&t
cac lwdi thép, phai chu y dat soi chiu lwc cha lwdi theo phwong tac dung cia mé men ubn trong
san.
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Hinh E.2: Lwéi thép dét don gian trong san Hinh E.3: Lwd&i thép dat so le trong san chju

chiu ltre mot phurong, ké tw do lwe mét phuwrong, ké tw do
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Dang (a) Dang (b)



Hinh E.4: Lu6i thép b tri thanh 2 I16p dé chiu mé men & vung gbi cla san
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Hinh E.5: Lwéi thép mi cda san lién tuc

Khi dat lwdi thép trong san chju Iyc theo 2 phwong, ngwoi ta thwdng dat lwdi thép chju mé men
dwong trong ban san thanh 2 |&p. Hai I&p nay dwoc dat sao cho sgi chiu lyc cla 2 I&p Iwdi
vubng goc véi nhau. Hai Iép lwéi cé thé déu khong dat ndi chdng hodc chi co mét 1&p cé néi
chdng. Cac mach ndi clia 2 1&p lwdi nay phai so le nhau va phai ddm bao yéu cau vé kha nang
chiu lwc cling nhw yéu cau cAu tao trén bat cl tiét dién ndo clia ban san theo ca hai phwong.
Can tranh cac mach ndi cta lwéi thép tai nhirng vi tri c6 ndi lwc Ién. Hinh E.6 cho vi du mét cach
d&t luwdi thép 2 16p dé chiu mé men dwong trong ban san chiu lwc theo 2 phwong, gbi don gian.
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Hinh E.6: Luéi thép trong san chiu luc 2 phuong, gbi don gidn
E.3. Vach cirng

Co thé dung Iwdi thép han chiu Iwc trong két cau vach cirng. Khi thi céng, cot thép vach ciing cla
tang dwéi dwoc kéo vuot cot mat san dé dam bao khoang cach noi chong. Bé d& vwedng khi thi
cbng, ngudi ta cau tao lwdi thép dung trong vach cirng nhw hinh E.7.

C6 thé ché tao lwai thép dac chiing ding cho méi cong trinh riéng biét. Nhirng lwdi thép nay sé
khdng giong cac loai lwdi thép thdng thudng vé dién tich thép, chiéu dai, chiéu réng tam lwéi.
Chiéu dai tAm lwéi va dau thira clia soi ngang phu thudc co bén vao chiéu cao tAng va vao tirng

treong hop cu thé. Con d6i vai cac thong sé khac co thé tiéu chuan hoa nhw sau: Iwéi co buwdc
s@i doc la 100mm, buéc sgi ngang la 200mm, dau thira doi v&i s@i doc va sgi ngang la 25mm.



chiéu cao ting
D
L

chiéu cao thdng thuy

2 g +o-o

L: (chiéu cao tang + chiéu dai néi chdng)
D: Boi s6 clia bwéc soi ngang, va khéng vwot qua chiéu cao théng thiy - 200mm.

Hinh E.7: Kich thwéc lwdi thép dung trong vach crng
Déi voi vach clrng c6 chuyén hwéng hoac giao v&i cac vach cirng khac (vi du nhw trong thang
may) thi can dung cac lwéi thép ndi trwde khi chuyén tiép.
Lwai thép nc“}i trwde khi chuy,én hwéng c6 kich thwéc nhw hinh E.8a, sau d6 udn gap lai & gitva
tam dé co két cau véi mat cat ngang nhw hinh E.8b.
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Hinh E.8: Kich thuéc Iuéi thép néi tiép
D,L - xem chu thich trong hinh E.6
B - khoang cach gilra 2 lwéi thép trong vach cirng
E.4. Mat dwdng bé tong cbt thép
Mat dwdng bé téng cbt thép khi dung lwdi thép sé dé dang va tién loi hon khi dung cac sgi thep
roi budc thu cong lai voi nhau. Yéu cau chd yéu khi thiet ké mat dwong bé téng cot theép la chia
m?tdudngthénhnhpngténlqikmhthwdchopIy.NéuIdghthudccéctén1dﬂnhéthiﬂongrth
sO trwong hop co thé khong can dat cot thép trong tam. DGi véi cac tam c6 kich thudc 16n thi can
phai dat thép dé chong nirt. Cho phép co bien dang co ngét va bién dang nhiét bang cach cho
san chuyeén vi ty do tai khe co gian.
Trén ban vé thiét ké mat duong can chi rd cac loai khe va chi tiét cdu tao khe dé lam co s& cho
viéc dathangIoaHuolvasapxepcacrnanhIumﬂ CautaothanhthepnuyenIuccanphalcodu
chiéu dai dé yen gho ylec Iap dat. Qan kiém soat chat ché qua trinh san xuqt lwéi Qe dap y’ng
nhirng yéu cau sap xép thanh truyen luc. Viéc kiém soat nhirng quy dinh dbi véi vat va ubn thép
cling phai dwoec tién hanh chat ché.
Vecluacmm1baHuowvakmhthuoctamIwowcoanhhuongquanﬂongdenhmuquasudung
lwdi thép han. it khi c6 mot mét dwong dat lwdi thép ma khong phai cat lwoi. Nhung co6 thé sap
xép sao cho tranh duoc toi da viéc cat thep, co thé no~| cac ta[’n lwoi dé khp| céat thép thanh phé
liéu. Cling c6 thé tan dung cac manh lwi cat ra tir cho nay de dung & cho khac. Nhwng manh
lwéi tan dung ay phai co chiéu rong I&n hon hay bang 600mm.

Phu luc F
Vi DU TINH TOAN NOI CHONG COT THEP



F.1Vidu1

Xac dinh chiéu dai doan néi chdng cua lwdi thép céd c& soi D8 trong két cAu san, bé tdbng méac
250.

Chiéu dai doan ndi chéng can thda man céac diéu kién sau:

F.1.1 Néu lwdi thép dung s@i thép voi ¢ soi thuwdng dung (bang C.1) va trong khoang chiéu dai
noi chong sgi thép trén 2 I1&p ludi thép cé 4 moi han, thi chiéu dai chong gidi han la 31D va
khéng nhé hon 250 mm. Khi d6 ta cé:

- Néu buéc sgi la 100mm thi chiéu dai ndi chéng 1a 250mm;
- Néu buéc sgi la 200mm thi chiéu dai ndi chéng 1a 185mm + chiéu dai hai dau thira;

- Néu buéc soi 1a 400mm thi chiéu dai ndi chdng 1a 385mm + chiéu dai hai dau thira;

t6i thidu 1a 25mm

J t6i thidu la 25mm

X
chiéu dai néi chéng toan phén

F.1.2 Néu trong khoang chiéu dai n6i chong soi thép, trén hai I6p Iwdi thép khong di 4 méi han
thi chiéu dai ndi chong gi¢i han la:

Day tron 72D = 576mm
Cbt thép ¢ g& 1 chiéu 51D = 408mm
Cbt thép c6 go 2 chiéu 41D = 328mm

F.2Vidu2

Xac dinh chiéu dai néi chdng & trong vung soi thép cé (rng suét xap xi bang 1/2 cuong do tiéu
chuan,

Khi d6, doan néi chdng cbét thép can thiét chira khéng qua 2 médi han. Véi c& soi D8, bé tdng mac
250 can c6 chiéu dai nbi chong la 31D/2, twong dwong 124mm. Néu luéi thép thudc dang
thwdng dung (bang 1) va bwéc soi bang 100mm thi [y chiéu dai ndi chéng la 125mm (bang 1/2
chiéu dai nbi chong téi thiéu).

J t6i thiéu 1a 25mm

I\
chiéu dai ndi chéng ban phan

Néu lwgi thép thuge dang thuong dung (bang 1) nhung cé budc sgi bang 200mm, chiéu dai nbi
chong can thiét dé trén hai I&p lwdi thép chira dwge 2 maoi han 1a 92,5mm + chiéu dai mot dau
thira.

Phu luc G
MAU BIEN BAN KIEM TRA NGHIEM THU LAP DAT LU'OI THEP HAN



CONG HOA XA HOI CHU NGHIA VIET NAM
Péc lap - Ty do - Hanh phuc
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Chung t6i gém:

A)ONY: oo chrcvu.............l ; Dai dién giam sat ki thuat bén
A
D) ONG: oo chrcvu.............l ; Dai dién don vij thi cong

Lap bién ban vé cac viéc dweéi day:

1. Noi dung kiém tra nghiém thu

- Lwéi thép:
s liey | Pwong kinh sgi Kh~oang cach Kh~oang cach
1 thép gilra cac soi gilra cac soi p
| see | pogi |
han Yéu Thuc | Yéu Thyc | Yéu Thyc '
cau te cau té cau té

- Khoang cach gitra cac diém ké lwéi thép;

- Chiéu day 16p bé téng bao vé;

2. Tén ban vé thiét ké, don vi thiét ké, sb hiéu ban vé...
3. Ngay bat dau I&p dat lwsi thép han

4. Ngay két thic 14p dat lwdi thép han

Két luan

Cong tac 1ap dat lwdi thép thurc hién ding (hoéc chwa ding) voi thiét ké&, phu hop (hodc chua
phu hop) véi cac tiéu chuan, quy pham xay dwng va dap trng (hoac khong dap trng) dwoc
nhirng yéu cau clia nghiém thu.

Cac viéc da nghiém thu & muc 1 trong bién ban nay dwgc danh gia loai ......

Két qua kiém tra cho phép (hodc khéng cho phép) tién hanh cac hang muc thi cong tiép
theo.......... (tén hang muc thi céng)

DAI DIEN PON V| THI CONG DPAI DIEN GIAM SAT KI THUAT BEN A
(Ki va ghi ré ho tén) (Ki va ghi ré ho tén)

MUC LUC
L&i néi dau
1. Pham vi ap dung

2. Tiéu chuén trich dan



3. Binh nghia thuat ngl

4. Lw&ithép han

5. Thiét ké st dung lwoi thép han

6. Thi cong |&p dat va nghiém thu luéi thép han

Phu luc A: Cac ky hiéu trén mot manh lwdi va cach miéu ta
Phu luc B: Thi nghiém kiém tra chat lwong tai noi ché tao

Phu luc C: Thép kéo ngudi dung ché tao luéi thép han

Phu luc D: M6t sé vi du cach thé hién lwéi thép trén ban vé
Phu luc E: Mét sb chua y khi thiét ké két cau dung lwdi thép han

Phu luc F: Vi du tinh toan ndi chéng cbt thép



